Tsementlaastplaat (CBPB, cement bonded particle board)
unikaalsete omadustega ehitusmaterjal, mida kasutatakse "kuivpaigalduse" tehnoloogias. CSP kuulub kaasaegsete
komposiitehitusmaterjalide pdlvkonda, ihendades endas tsemendi tugevuse ja vastupidavuse puidu lihtsa ja paindliku
té6deldavusega.
CSP universaalseid tehnilisiomadusi on juba jdutud hakata hindama téies ulatuses kogu maailmas.

Plaatide standart moodud:
- pikkus 2600 - 3200 mm;
- laius 1200 mm;

- paksus 8 - 40 mm
(sammuga 2 mm)

Standardmddtudega plaatidest Idigatakse
edasi valja teised méddud.

Flusikalised ja mehaanilised péhiomadused

Nimetus Korvalekalded ja normid

Paksus 8 mm + 0,7 mm
Paksus 10 mm +0,7 mm
Paksus 12 mm +1,0 mm
Paksus 14 mm +1,0 mm
Paksus 16 mm +1,2mm
Paksus 18 mm +1,2mm
Paksus 20 - 40 mm +1,5mm
Pikkus ja laius 5 mm
Niiskus 9+3%
Tihendus + 1000 kg/m3
Paindetugevus min 9 H/mm2
Elastmoodul min 4500 H/mm?2
Pdiksuunalist venitades min 0,5 H/mm2
Paksuse suurenemine 24 tunniks vette asetamisel max1,5%
Pdiksuunalist tdmbekatse pérast tsiiklilise testi min 0,3 H/mm2
Paksuse suurenemine péarast tsiklilise testi max 1,5%
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CSP plaatide koostis

Tsementlaastplaat — valmistatakse tsemendist ja puitlaastudest, mille segu sisse sUstitakse véikeses koguses
keemilisi lisandeid puitlaastu mineraliseerumiseks.

Segu koostise sisaldus protsentides kogumassist on:

vesl 8,5% HUDRATSIOONILISANDID 2,5%

P

PUITLAASTUD 24% PORTLANDTSEMENT 65%

CSP ehitusplaatide to6étlemine
Saagi mine
Kui klient tahab plaate saagida oma té6vahenditega, soovitame kasutada tavalisi puusagimise t&6ristu, millel on
kdvasulamist terad. Saetera optimaalse kiiruse (30-60 m/s) tagamiseks on sootatav kasutada elektroonilise
kiirusregulaatoriga seadmed.
CSP plaatide saagimisel tekib palju peenikest tolmu. Kuigu tolm ei sisalda kahjulikke aineid, on soovitav puhtuse
hoidmiseks tddkohas kasutada tolmueemaldusseadmed.

Puurimine

CSP plaate saab puurida kasutades tavalisi metallist puuriterasid. Kui kasutatakse elektrilist kasitrelli, peab sellel
olema elektrooniline kiiruseregulaator.

Suure té6koormuse korral on soovitatav kasutada kévasulamist puuriterasid, sest need kuluvad véhem.

Freseerimine

Kui klient tahab plaate freesida oma seadmetega, tuleb jargida samu reegleid, mis eespool kirjeldatud té6tlemisviiside
korral.

Freesimisel tuleb arvestada CSP plaatide fliUsikalis-mehhaanilisi omadusi (véikseim plaadi lubatud paksus).
Soovitatav freseerimisotsaku kiirus on 25-35 m/s.

Lihvimine

CSP ehitusplaate tehases eilihvita, sest plaatide pind on sile ja Ghistasane.

Kogu ulatuses lihvimine rikuks plaadi sileda pealispinna ja muudaks plaadi struktuuri avatuks, mis p&hjustaks
fuUsikalis-mehaaniliste omaduste halvenemise niiskuslabilaskvuse ja veeimavuse suurenemise téttu.

Siiski voib mdnikord osutuda vajalikuks litekohtade ebatasasuste kdrvaldamine lihvimise teel.
Sellisel juhul tuleb kasutada k&eshoitavat lihvimisseadet (liivapaberi terasuurus peaks jadma vahemikku 40-80 thikut.

Lihvimist kasutatakse ka sellisel juhul, kui plaadi panda on kasutustingimuste téttu vaja karestada.
Kaigil nimetatud juhtudel tuleb kasutada tolmueemaldusseadmeid.
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CSP plaate saab kinnitada tugikonstruktsioonide kiilge sl o o o o o
kruvide, klambrite véi neetidega. <
Naelte ksutamine pole soovitatav. ° ° ° °
<
Mistahes kinnitusvahendid peavad olema roostekindla m o o o o o
kattekihiga. <
CSP plaatide tehnoloogiliselt 6ige kinnitatuse tagamiseks j‘ it 7

peavad kruvide vahekaugused ja kaugused plaadi servadest ©
vastama alltoodud skeemile.

Plaate paksus (mm) A (mm) B (mm) C (mm)
8,10, 12 200 400 20
16, 20, 22 300 600 25
24 400 800 25

Soovitatav on eelnevalt puurida kruvide jaoks augud, mille 1abim&6t on 1,2 kruvi [8bim&6tu, ning puurida stivendid ka
kruvipeade jaoks.

lima eelneva puurimiseta vdib kasutada isekeermestavaid kruvisid eeldusel, et neil on kahekordne keere, kévendatud
ots ning peitepea, mis on varustatud I6iketeradega stvendi I6ikamiseks.

Tahelepanu!
Pole soovitav kasutada kruvisid, mis on ette néhtud kipsplaatide kinnitamiseks.

10 kuni 28mm paksuste CSP plaatide kinnitamiseks horisontaalsete voi vertikaalsete tugikonstruktsioonide (pérandad,
vaheseinad, aluspinnad jms) kllge voi kahe CSP plaadi thendamiseks on soovitatav kasutada kinnituselemente.

Plaatide professionaalseks kinnitamiseks on soovitatav kasutada reguleeritava kiirusega elektrilisi vdi surudhuajamiga
kruuvikerejaid.

Tabelis on toodud minimaalsed m&ddud kruvidele, milliseid kasutada tsementlaastplaadi monteerimisel
karkasselementidega, soltuvalt tema paksusest ja naela labiméddust.

Plaate paksus Kruvide ja isekeermestavaid kruvide diameeter (mm)

(mm) 2,5 3 3,5 4 4,5 5 5,5 6
8 35 40
10 35 40 45
12 40 45 50
16 50 50 55 60 65 70
20 60 60 60 65 70 75
22 60 60 60 65 70 75
24 75 75 75 75 80 85

Tahelepanu!

CSP plaatide kasutamisel vaheseinte, lagede, seinte katmiseks, tuleb jatta plaatidele vahed 6-8mm vélispidisel
kasutamisel ja 3-4mm seespidisel kasutamisel.
Vahe voib katta liistuga, kasutada puust, metallist, tinast vdi polimeerist profiile, maarida akritlvaikudel voi

polliuretaanidel péhineva maardega.



LS.

Pakkimine, ladustamine ja transportimine
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Tsementlaastplaate tuleb ladustada alusel. Tahtis on
asetada piisava sammu tagant ehitusplaatide alla toestus,
et véltida plaatide kahjustumist.

Tsementlaastplaate tuleb ladustada horisontaalselt
maapinnaga. Plaate ei tohi ladustada vertikaalselt.

Tsementlaastplaate tuleb kanda vertikaalses asendis,
vastasel korral ehitusplaat murdub.

Tsementlaastplaate tuleb ladustada kuivas keskkonnas ja
katta vetthllgava materjaliga, et véltida ehitusplaatide
niiskumist enne paigaldamist konstruktsioonile.

EN 13986:2004+A1:2015

Sertifikaadid:

Classification of reaction
to fire

Report of gamma
spectrometric test

SPSC  STATYBOS PRODUKCUOS SERTIFIKAVIMO CENTRAS
T n

Nlifled bady No. 1397

CERTIFICATE OF CONFORMITY OF THE FACTORY
PRODUCTION CONTROL
1397-CPR-0530

In compliance with Regulation 305/2011/EL of the European Parllament and of the
Council of 8 March 2011, 1his certificate applies ta the constructian product.

Canstruction product: cement-bonded particleboards

Parameters (type): BZSPius, (8 - 24) mm thickness

Intended wse: as nor-stuctural components for external use
and for intemal use In dry and humid conditions

Manufacturer: JLLC “CSP BZS",
Komsomolskaya str. 137, Krichev, Mogilev region, 213500 Belarus
‘company registialion number 191779598

Manufacturing plantis}: JULC "CSP B2S*,
Komsomolskaya sir. 137, Krichev, Mogilev region, 213500 Belarus

This cerfificate attests that all provisions conceming the assessment and verification
of constancy of performance described In Annex A of the standard(s)
EN 13986:2004+4A1:2015"

under system 2= for the performances set out above are applied and that the factory

production control Fulfils all the preseribed requirements for these performances.

This certificate was first ssuied an 2016-04-26 and will remain valld as long as

the mentioned hannonised standard or manufacturing conditions (n the plani or

Tactory production conirol are not modifled significantly. Infornation about validity of
this certficate I . af ww spscit
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FIRE AND RESCUE DEPARTMENT UNDER THE MINISTRY OF THE INTERIOR OF
GTC THE REFUBLIC OF LITHUANIA
FIRE RESEARCH CENTRE
PRODUCTS RESEARCH DIVISION
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CLASSIFICATION OF REACTION TO FIRE
IN ACCORDANCE WITH LST EN 13501-1:2007+A1:2010

Customer:

Prepared by:

Classification report No:  20-10.201

Tssue number:

Date of issue:

Q Radiation Pratection Centre

Report of gamma spectrometric test
No. G-2016-168

Date of e 1640315
Gt Jeint Limiod Lisbikty Company ,CSP BZS™
Address of the client  Komeomolskeja 137, kab. 108, Kricher, 213500 Moglovskaja ablast. The Reublis of

lerus
Date of defvery of 20160301
he testilem

Molhod used 1EC 1521995 Nucdear
racioruxidas - Calkration and usa of germarium speciometars”
Equpmentused  Gamma speciometer GE-4

Tast ftam Camentbonded elad by SPSC axpan
Date of st 20160308
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